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Przyktad: Przygotowujemy obecnie prébke druku (druk 4-kolorowy + kolory podstawowe) z uzyciem farb Marabu
serii Libraprint LIP i Libramatt LIM. Ponizej opis catkowitego nanoszenia farby:

1. LIP926 Yellow 120-34
2. LIP980 Black 120-34
3. LIP 489 Process-Black 150-31
4. LIP429 Process-Yellow 150-31
5. LIP439 Process-Red 150-31
6. LIP 459 Process-Blue 150-31
7. LIM970 White 77-55
8. LIM970 White 77-55
9. LIM182 Block-out Silver 77-55
10.LIM 970 White 77-55
11.LIM 970 White 77-55
12. LIP 459 Process-Blue 150-31
13.LIP 439 Process-Red 150-31
14.LIP 429 Process-Yellow 150-31
15.LIP 489 Process-Black 150-31
16.LIP 926 Yellow 120-34
17.LIP 980 Black 120-34

Warstwa posrednia moze by¢ wykonana wytgcznie przy
uzyciu kryjacej bieli z dodatkiem szarosci + srebra, czyli
Block-out Silver. Jedli nie jest pozadane tto w odcieniu
szarym, Block-out Silver nalezy nadrukowac bielg z obu
stron.

W zaleznosci od wymaganego stopnia bieli, farbe taka
drukuje sie 1-2 razy z kazdej strony.

Rdzen warstw farby sktada sie wiec z 3-5 petnych apli,
czesto drukowanych na grubych siatkach, co daje
wysoki catkowity przyrost farby — nawet 30-40 um,
czyli potowe grubosci folii.

Folia

Obecnie dostepne sg trzy rodzaje folii:
e folia kalandrowana z plastyfikatorami monomerycznymi
e folia kalandrowana z plastyfikatorami polimerycznymi

e  folia wylewana (cast)

Ze wzgledu na ekstremalne obcigzenia folii wynikajace z
wielokrotnego nawilzania farbg i suszenia tunelowego,
zdecydowanie zalecamy folie kalandrowang z
plastyfikatorami polimerycznymi.

W przeciwienstwie do folii z plastyfikatorami
monomerycznymi:

e migracja plastyfikatorow jest lepiej
kontrolowana

e folia jest bardziej stabilna wymiarowo
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e sita kleju pozostaje zachowana

Istniejg réwniez folie z klejem NonPerm, ktére
umozliwiajg tatwe odklejenie po kilku miesigcach.
Jednak potaczenie NonPerm + plastyfikatory
monomeryczne jest bardzo ryzykowne — sita kleju jest
dodatkowo ostabiana przez rozpuszczalniki i
plastyfikatory, co prowadzi do zawijania sie krawedzi
naklejki.

Aby poprawic stabilno$¢ wymiarowa folii, arkusze nie
zadrukowane nalezy wstepnie podgrzac w tunelu
(40°C).

Farby drukowe

Do koloréw motywu (CMYK i kolory podstawowe) nalezy
stosowac elastyczne spoiwa, aby nie generowac
niepotrzebnych naprezen miedzy folig a warstwg farby.

Zalecane farby:
e Libraprint LIP
e  Marasprint SP
e Libragloss LIG
e Maragloss GO (tylko kolory podstawowe)

Do warstw posrednich (biel i Block-out Silver) zalecamy
wytgcznie:

e Libramatt LIM — farba matowa, elastyczna,
odporna na plastyfikatory



Do apli biatych nie wolno uzywac bieli kryjacej, lecz wytacznie bieli standardowej — biel kryjgca ma zbyt wysoka

pigmentacje i tworzy kruchg warstwe.

Nie zaleca sie farb ponadto ,sztywnych” np. GL.

Rozcieniczalniki i opdzniacze
Do apli nalezy stosowac¢ szybki rozciericzalnik PSV.

Opdzniacze poprawiajg otwarcie siatki, ale trudno je
usuna¢ z warstwy farby, co moze prowadzi¢ do
pozniejszych naprezen i migracji plastyfikatoréw.

Jesli opdzniacz jest konieczny:
e stosowac¢ SV 1,SV5IlubSV10

e maksymalnie 5% w stosunku do rozciericzalnika

e w CMYK mozna doda¢ do 10% pasty VP

Warstwy posrednie (White i Block-out Silver) muszg by¢
drukowane bez opézniacza.

Opdzniacze wolne, takie jak SV 3iSV 9, sg
niedopuszczalne.

Plastyfikator WM 1

Aby uzyskaé¢ maksymalnie elastyczng warstwe farby,
zaleca sie:

e 2% WM 1dlafarb LIP, SP, GO
e 4% WM 1dlafarb LIG

LIM 970 i LIM 182 drukuje sie bez plastyfikatora.
Nalezy pamietaé, ze WM 1:

e wydtuza czas schniecia

e obniza odpornos$¢ mechaniczng

Suszenie

Przy 7-17 warstwach farby kluczowe jest kontrolowanie
pozostatosci rozpuszczalnikow. Jesli zostang uwiezione
w warstwie farby, mogg po czasie powodowac:

® naprezenia
e  kurczenie folii

e zawijanie krawedzi po sztancowaniu

Suszenie tunelowe jest najlepsze — usuwa wiekszosé
rozpuszczalnikéw natychmiast.

Dla warstw biatych i Block-out Silver zaleca sie:

e suszenie tunelowe + 2 godziny suszenia na
stojaku

e temperatura maks. 40-45°C
Po zakoniczeniu druku:
e 24 godziny suszenia na stojaku + wentylacja

o jesli mozliwe — dodatkowe dni ,,dojrzewania”
przed sztancowaniem

Jesli dostepne jest tylko suszenie na stojaku — czas
schniecia miedzy warstwami musi by¢ wydtuzony, a
wentylacja intensywna.



Folia transportowa (Application Tape)

Przy duzych naklejkach stosuje sie Application Tape. Przy warstwie farby 30—40 pum jest to bardzo ryzykowne — podczas
odrywania moze dojs$¢ do rozwarstwienia farby.

Konieczne sg wczesniejsze testy produkcyjne.

Podsumowanie — najwazniejsze zasady
o stosowac wysokiej jakosci folie z plastyfikatorami polimerycznymi
e nie uzywac kleju NonPerm
e stosowac elastyczne farby
e uzywac szybkich rozcieficzalnikéw i opdézniaczy
e dodawac plastyfikator WM 1
e suszy¢ w tunelu, maks. 45°C
e wspierac suszenie stojakowe wentylacjg

e ostroznie stosowac Application Tape (folie transferowg)
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