KIWOPRINT® D 159

Klej wodny bazujący na żywicach akrylowych

KIWOPRINT D 159 jest wysokiej jakości klejem do wytwarzania części samoprzylepnych, stosowanych w przemyśle elektronicznym i samochodowym, np. wskaźniki na desce rozdzielczej, przełączniki, płyty czołowe, itp., gdy wymagana jest trwałość przyklejenia i wysoka odporność na zerwanie. Gęstość kleju pozwala na pokrywanie podłoży wchłaniających (np. filc, pianka polietylenowa). Materiały sklejone Kiwoprintem D 159 mogą być używane w zakresie  od –30 do + 180oC Jego odpowiednia struktura i właściwości decydują o możliwości stosowania na trudnych podłożach, np. polipropylenie, polietylenie, poliamidzie. Jest odporny na działanie światła, nie starzeje się. Produkty pokryte KIWOPRINT D159 można przechowywać przez co najmniej rok, jeśli przechowuje się je właściwie. Nie tracą one w tym czasie swoich klejących właściwości. Właściwe przechowywanie oznacza składowanie przykrytej papierem silikonowym warstwy kleju w ciemnym pomieszczeniu, w  temperaturze pokojowej, przy odpowiedniej wilgotności.

ZABEZPIECZENIE
Przed rozpoczęciem produkcji elementów samoprzylepnych, należy wziąć pod uwagę następujące czynniki:

1. Sprawdzić wymagania co do siły przylegania, działania temperatury i czynników atmosferycznych, odporności na promieniowanie UV.

2. Sprawdzić czy wybrane podłoże jest odpowiednie do tego kleju (np. z miękkim PCW mogą zachodzić reakcje).

3. Jeśli klej będzie się stykał z farbą, proszę sprawdzić ich zgodność, mogą bowiem ze sobą reagować.

4. Przy metodzie sitodruku dobór siatki decyduje o rezultatach. Im rzadsze sito, tym grubsza warstwa kleju i większa siła klejenia.

5. Stosować emulsje wodoodporne.

6. Wybrać odpowiedni materiał zabezpieczający. Można używać bardzo gładkiego papieru silikonowego lub silikonowanego. Powłoka kleju upodabnia się do materiału, który ją pokrywa; im delikatniejszy tym gładsza powłoka kleju. Oczywiście materiał ten musi w odpowiedni sposób odchodzić od warstwy kleju.

Przed przystąpieniem do produkcji należy wypróbować zgodność wszystkich składników: podłoża, farby, pokrycia, itp. Należy pamiętać o sprawdzeniu, czy materiały te współpracują ze sobą przy długotrwałym kontakcie. Proszę pamiętać również o zbadaniu wpływu struktury i chropowatości powierzchni substratu, migracji plastyfikatorów oraz silikonu.

ZASTOSOWANIE
KIWOPRINT D159 można nanosić pędzlem, wałkiem lub metodą sitodruku. W tym ostatnim przypadku muszą być użyte emulsje odporne na wodę (np. KIWOCOL 225, AZOCOL POLY-PLUS S-RX, -HV lub  -H-WR). Optymalne ustawienie stołu drukarskiego ma decydujący wpływ na jakość druku. Zazwyczaj zapobiega też tworzeniu się bąbli. KIWOPRINT D159 należy przed użyciem dobrze rozmieszać! Jest gotowy do użycia – nie trzeba go rozcieńczać.  Wysoka wilgotność powietrza jest pomocna w czasie druku. Przy krótkich przestojach należy sito pokryć warstwą kleju celem uniknięcia zasychania oczek siatki. Rozpylenie wody przed samym drukiem znacznie go ułatwi. Po dłuższych przerwach w drukowaniu, ponad 10-15 minut, siatkę należy oczyścić z kleju środkiem Pregan 1014. 


Suszenie następuje podczas przechowywania w temperaturze pokojowej na suszarkach półkowych lub w przypadku bardzo długich serii – w tunelu suszącym. Czas suszenia zależy od grubości warstwy, typu podłoża i temperatury. Należy go ustalić indywidualnie.

Przed przystąpieniem do dalszych zabiegów naniesiony klej musi całkowicie wyschnąć – to decyduje o jego sile. Dopiero wówczas można go nakryć papierem silikonowym. Proszę unikać pozostawiania powietrza pomiędzy warstwą kleju, a papierem, ponieważ powietrze oddziałuje na klej.

Aby uniknąć problemów z cięciem, należy pozostawić margines 0,5 – 1mm od linii cięcia, wolny od kleju. Spodnia powierzchnia nie jest  drukowana klejem, ponieważ wpływa on na intensywność światła.

PRZYLEGANIE
Połączenie elementów samoprzylepnych uzyskanych przy pomocy kleju Kiwoprint D 159 można polepszyć przez:

1. Oczyszczenie składników z kurzu i zatłuszczeń.

2. Stosowanie w temperaturze 20 – 60oC.

3. Dodatkowy nacisk (ok. 3-4 bary na 100cm2) przy pomocy ciepłego tamponu silikonowego (40-50oC).

4. Zapobieganie tworzeniu się pęcherzy powietrza i naciągnięcie podłoża przed naniesieniem kleju.

5. Używanie równego i gładkiego podłoża (np. elementy formowane próżniowo bez zadziorów i nadlewów).

6. Odpowiednią powierzchnię klejenia w stosunku do całej powierzchni.

SUSZENIE
Czas zależy od ilości nałożonego kleju, rodzaju materiału, który się klei, wilgotności powietrza, temperatury suszenia, wentylacji. Wartości orientacyjne przy 60% względnej wilgotności powietrza dla warstwy 50(m. na folii poliestrowej, wynoszą:

Siatka nr
21-140 (T)
36-90 (T)
43-80 (T)
77-55 (T)

suszenie w 20oC
45 min.
25 min.
20 min.
10 min.

suszenie w 70oC
7 min.
3,5 min.
2,5 min.
1,5 min.

grubość suchej warstwy
ok. 45(m
ok. 25(m
ok. 20(m
ok. 10(m.

wartość TACK
ok. 1200g
ok. 1000g
ok. 900g
ok. 700g

teoretyczne zużycie
ok. 70g/m2
ok. 40g/m2
ok. 30g/m2
ok. 15g/m2

ROZCIEŃCZANIE

Woda (maksymalnie 5%)

CZYSZCZENIE


Na mokro:
woda





Na sucho:
PREGAN 1014E

PODSTAWA


Rozprowadzony w wodzie polimer akrylowy

BARWA


Mokry:

żółtawy





Suchy:

przezroczysty

LEPKOŚĆ
43.000 ( 5.000 mPas (Brookfield RVT, 20(C)

ZAWARTOŚĆ
ok. 64 %

SUBSTANCJI STAŁYCH


WARTOŚĆ pH
4,5

GĘSTOŚĆ
OK. 1,01 g/cm3

ODPORNOŚĆ NA
-30(C do +180(C (powierzchnia klejąca 10x2,5 cm, warstwa mokrego

TEMPERATURĘ
kleju 90(m. na folii poliestrowej, klejone do płytki stalowej polerowanej; kąt zdzierania 90o, obciążenie 30g).

ODPORNOŚĆ NA UV
Bardzo dobra

ZAGROŻENIA/ 
Prosimy zapoznać się z arkuszem danych dot..
OCHRONA 
bezpieczeństwa.


ŚRODOWISKA

PRZECHOWYWANIE
1 rok (przy 20-25(C i dobrze zamkniętym oryginalnym pojemniku).


KIWOPRINT D159 nie powinien przez długi czas dotykać nie osłoniętego metalu, trzeba go chronić przed mrozem.

